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P 80240 DE (BO/FI) 




GroBgebinde fur Transport und Lagerung von Dammstofifelementen sowie Module aus 

Dammstoffelementen hierfUr 



Die ErfinduQg betrifft ein GroBgebinde gemaB dem Oberbegriff des Patentanspmches 1 
sowie ein Modid aus Dammstoffelementen hierfur gemaB dem Oberbegriff des Patentan- 
spnichs21. 



Ftir Transport und Lagerung von Dammstoffelementen, insbesondere Dammstoffirollen und 
^^■Dammstof^latten aus Mineralwolle werden mehr und mehr GroBgebinde verwendet, das 

sind Verpackungseinheiten, die eine Vielzahl von sog. Modulen in Nebeneinander- oder ^ 

Ubereinanderanordnung aufweisen, wobei jedes Modul in sich eine Anzahl von DSnmistoff'- *S 

rollen bzw. DSmmstof^lattenpakete au^eist Sowohl die DSmmstofifroUen wie auch die g 

Dammstofi^lattenpakete, bei denen mehrere Flatten zu einer Transporteinheit zusanunenge- I 

fasst sind, sind vorzugsweise unter Verdichtung in einer FolienhtLlle veipaclct, wobei die | 

Stimseiten der Dammstoffelemente groBtenteils firei liegen. Die Verpackimg der Einbeit zu " 

einem GroBgebinde erfolgt durch eine Umhiillung, xiberwiegend in Art von Umwicklungs- i 
folien, so dass das GroBgebinde per Gabelstapler und dgl. gehandhabt werden kann. 
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Derartige GroBgebinde sind beispielsweise aus der EP 0 220 980 Al bekannt, bei denen 
D^toffiroDen oder Dammsto^latteiq,akete zu Modulen verpackt .md diese Module 
dami m Ubereinanderanordnmig gestapelt und schlieBUch durch eine haubenartige FoHen- 
umwicklung unahtUlt werden. Dadurch werden auch die grSBtenteils freiliegenden Stimfla- 
chen der einzehien DSnnnstoffioUen bzw. Damnastof^lattenpakete nach auBen hin durch 
eme UnihtUlung in der Form einer Haube oder durch eine Umwicklungsfolie in der Regel 
erne Strechfolie verdeckt und geschatzt. Dammstoffelemente aus MineralwoUe sind vielfach 
zwar durch die Beigabe eines Hydrophobierungsmittels hydrophob. gleichwohl ist aufgrund 
emer me ganz auszuschlieBenden ungleichm^igen Verteilung des Hydrophobierungsmittels 
erne kapiUare Wasseraufeahme der umhtUlten MineralwoUe nicht ganz ausgeschlossen 
Wasseraufeahme fuhrt aber zu einer Verschlechterung der Eigenschaften des DSnnnstoff- 
matenals, so dass bei derartigen GroBgebinden die auBere FoUenumhiillung auch schon ge- 
schlossen ausgebildet wird (DE 198 58 201 Al). Dadurch soil der Zutritt von Regenwasser 
Oder auch Schmutzwasser beim Abstellen des GroBgebindes auf dem Erdboden verhindert 
werden. was insbesondere auch deswegen wesentlich ist. weil Niederschlagswasser auf- 
grund der Schadstoffbelastung in der Luft eine gewisse Aggressivit.t gegentlber den Fasem 
der Dammstoffelemente aufweisen kann, was dann auf Dauer sogar zu einer Schadigung der 
Faserstruktur und zu einer Verschlechterung der Eigenschaften der Dtoistoffelemente 
fiihrt Nach der DE 198 58 201 Al sind insbesondere eine Anzahl von DSnnnsto^latten 
unter Emschluss eines palettenartigen Gebildes zu einem GroBgebinde zusanunc^gefasst 
welches durch eine geschlossene UnahtiUung aus Fohe verpackt ist. Die Umhilllung ist aus 
emem wasserdampfdurchlassigen Material gebildet. um ein Entweichen von Wasserdampf 
aufgrund Taubildung aus dem Ihneren des GroBgebindes nach auBen hin zu eanaglichen 
Abgesehen davon, dass das Anbxingen einer Umhtillung bei grfiBeren Gebinden. insbeson- 
dere GroBgebinden. mit einem entsprechend groBem Aufwand verbunden ist, weil es hiex^ 
spezxeUer Verpackungsanlagen bedarf. besteht ein Nachteil bei derartigen GroBgebinden 
auch daxm. dass zwar ein Schutz der imierhalb der UmhtiUung des GroBgebindes aufge- 
nommenen DammstoffioUen oder DSmmsto^akete gewm^rleistet wird, diese jedoch dann 
insbesondere stimseitig ungeschixtzt sind, wenn das GroBgebinde geoffeet oder z. B be- 
schSdigt wird und die Untereinheiten vor Ort gelagert und transportiert werden. Es besteht 
dann die Gefahr von Wasserzutritt mit den damit verbundenen Nachteilen. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, fiir den Transport mid Lagerung von DSnmisto^rodukten, 
insbesondere aus Mineralwolle eine Veipackungsfoim voizuschlagen. bei der eine wir- 
kungsvoUe Sicherung gegenliber Wasseizutiitt zu den Dammsto^odukten gewMhrleistet 
wird, sei es als GroBgebinde oder als Modul hierflir mid die gegentiber herkfinmilichen Ver- 
packmigsformen einfacher aufgebaut und somit preiswerter ist. 

Diese Aufgabe wild erfindmigsgemafi dmrch die in den kennzeichnenden Teilen der An- 
sprflche 1 mid 18 enthaltenen Merkmalen gelost. wobei zweckmaiBige Weiterbildmigen der 
Erfindmig dmch die in den Unteranspruchen enthaltenen Merkmale gekennzeichnet sind. 

Nach MaBgabe der Erfindung wird bei einem GroBgebinde ein Wasserzutritt dadmch ver- 
hindert, dass die einzebaen Module, die innerhalb des GroBgebindes verpackt sind. tlber ih- 
ren gesamten Umfang dmrch eine wasserdichte, vorzugsweise wasserdampfdurchlMssige 
Umhttllmig gegen Wasserzutritt gesichert sind. Dabei mngibt die Umhtillmig die einzelnen 
Module vollstandig, so dass die darin aufgenonmienen DSnunstoffiollen oder DanmistofP. 
plattenpakete gegen Wasserzutritt gekammert sind. In vorteilhafler Weise ist die UmhtUlmag 
dmch eine Folie gebfldet. wobei als FoUe eine SchrmnpffoUe verwendet werden kann. Das 
SchlieBen der fohenartigen UmhiiUmag mn die DammstofifroUen bzw. Dammstof^lattenpa- 
kete kann aber auch dmch tJbereinanderlappmig der FoUenenden erfolgen, die im Uberlap- 
pungsbereich dann miteinander verklebt oder verschweiBt werden. 

Die UmhtUlmig ist wasserdicht, jedoch vorzugsweise wasserdampfdurchlSssig. so dass ein 
Feuchteaustausch von innen nach auBen mogUch ist. Konmit es bei Lagermig des GroBge- 
bindes zu emem nie venneidbaren Tauwasseranfall, dann ist bei erhQhten Temperatmen 
jedoch sicher gestellt, dass infolge der WasserdampfdmchlSssigkeit die Feuchtigkeit aus 
dem hineren der Module bzw. des GroBgebindes nach auBen dringen kann. Ein weiterer 
Vorteil der erfindmigsgemaBen MaBnahmen besteht darin, dass die V«packung des GroB- 
gebindes in dmchaus konventioneller Weise erfolgen kann. Darttber hinaus kann auch miter 
Verwendmig von SpannbSndem oder Umreifungen ein Zusammenhalt der Module zu einem 
GroBgebinde erfolgen. SelbstverstSndHch kann dann auch noch ein derartiges GroBgebinde 
mit einer FoUenmnhtillmig verpackt werden. so hierfiir Bedarf besteht. Der weitere Vorteil 
ist hierbei darin zu sehen. dass bei einer Beschadigmig der SuBeren Folienveipackung des 





^ be e^em WegUssca Sufleren FoHen^bOlIung fflr das GroBgebind. 
*^ e^dungsgemiUJeaMaBnataen so™, auch der Ve„g.aufWa.d venni«te, 
werden, d. h. d,e .tazeln» Module werden nu. „u, den Spa^bMem oder Un^reiltogen 
—^gehalten. Bei dieser Ve:pacto.gsart .u eine. GxoBgebinde is. es a„oh „eg^ob 
uf Pa,e.,e ganz .u v«^oh.en. »d zwa. die ga.« Binhei. ^^ den Spa^b^de. 1 
tondannn.«elseinesKrans„dernnt.elsa«lbac.«ntonspo«iertwe„ien. 

Nach einer weiteren Ausgesta,n«=g is. die Un>hOUung sowohl des G^Bgebindes als a„oh 

^«en Moduie z^igerweise ana eine. Ma.eria, gebilde^ welches feucb.ea. 

v^d^H V W-e.*mpfd„^sig,ei. abMngig ™„ ^ Un,gebnngafe„ch,e 

rr . r" ^ ^"^^ <^ so au.ge,eg. is., dass es bei einer 

relaftven FeuoWe der die Un^^g ^^^^ ^^^^^^ ^ ^^^^^ 

^ W^se.dan^f.Difiusio„swiders.and von 2 bis 5 „ di«.ions.,uiva,en.e l^cUob.- 
*o.e a^exs. nnd bei einer reWven Feuchte un Bereioh von 60 bis 80 %. was aon^erU- 
ohen Bedu^gungen entspricH einen Wasserdan,pf-DifH.ionswiders.and von < 1 m difiusi- 
^niva.en.er I.uftsobich.dic.e besi«. Bein. Einsa.. derartige. FoUen is. siohe.ges.eU. 
dass ^ en-wandfreies A.stacla.en von Feuch.e und Tauwaaser innerhalb de. Module je-' 
^e. g^^,eis.e. wird. Dad^ch icann anoh «ber lange Lage^.en eine einwandfrle 
Ga.^.e fU. d.e Beibeh^.„ng de. D^eigensohaften der D*nn.s.offe,en.en.e gegeben 
werden. ^ Me einer fenoh.«dapaven Unahmiung is. dieae ebenfiUs zwecta^igHeise 

P« 3. Polyanud 4 Oder Polyannd 6. Bei einer derarHgen Ausbiidung der verwende.en 
Fohe .s. es auch n^agiich, diese nioh. wegzuwerfen. sondem einem neuen Verwend.n.gs- 
^-eo. zuzuflUnen. inden. sie z. B. als adaptive Dan^fbren^a im S.eUdaoh eingese.z. wird 

ZTJTT'^ Wei.e*iUungen der Erfindung ergeben sich durch die Mafinahnaen 
m den werterea Unteranspriichen. 

rrrrT '""'"^ Ausfflhr^gsbeispielc der Erfindnng anhand der Zeichn™- 
gen beschneben. Darin zeigen 




Fig. 1 eine unter Kompression zu einer Dtomistoffrolle gewickelte Damm- 

stofEbahn in perspektivischer Ansicht, 
Fig. 2 ein Modul aus drei DammstoffroUen gemSB Figur 1 , 

Fig. 3 ein unter Kompression gepacktes Dammstof^alcet aus mehreren 

iiber- bzw. nebeneinander angeordneten Dammsto^latten, 
Fig. 4 ein Modul aus drei Dammstof^jaketen gemaB Figur 3, wiedermn in 

perspektivischer Ansicht, 
Fig. 5 eine gleichfaUs schematische DarsteUung eines GroBgebindes, wel- 

ches aus mehreren iiber- und nebeneinander angeordneten Modulen 
aufgebaut ist und eine Transport- und Lagereinheit bildet. 
Fig. 6 eine gleichfaUs schematische DarsteUung eines CSroBgebindes. bei 

welchem Module mit jeweils vier DSmmstof^lattenpaketen iiberein- 
ander angeordnet und duich SpannbSnder auf einer Palette gehalten 
sind, sowie 

Fig. 7 eine gleichfaUs schematische DarsteUung eines GroBgebindes, bei 

welchem mittig zwischen jeweils zwei ModuUagen eine Zwischenla- 
ge als Hebepunkt flir einen Gabelstapler vorgesehen ist, wobei das 
ganze palettenlose GroBgebinde durch SpannbSnder zusanmien- 
gehalten ist. 

Figur 1 zeigt eine unter Kompression zu einer RoUe 1 gewickelte DSmmstofibahn aus Mi- 
neralwoUe, insbesondere Glasfasem, die in herkSmmUcher Weise fiir Transport und Lage- 
rung zur Beibehaltung des komprimierten Zustands mit einer FoUe 3 mmnantelt ist Die 
Fohe 3 deckt hierbei die zyUnderfiSnnige AuSenflache der RoUe 1 voUkommen und einen 
Ten der Stimflachen 4 der DammstofftoUe 2 angedeutet bei 3' ab. Als UmhiiUung ffir die 
DammstoffroUe werden schrumpfbare FoUen verwendet oder FoUen, die in ihrem t)berlap- 
ptmgsbereich miteinander verklebt oder heiflversiegelt werden. Als Werkstoff fur die Fohe 
kann u. a. Polyethylen, Polyvinylchlorid. Polyester, Polypropylen und/oder Polyamid ver- 
wendet werden. Die Aufgabe der Fohe 3 besteht im wesentlichen darin, die Kompression 
der eng gewickelten Rolle aufrecht zu erhalten, so dass der Platzbedarf der RoUe fiir Trans- 
port und Lagerung mSgUchst Idein ist. Zugleich dient die Fohe 3 zur Aufeahme von Pro- 



duktbezeichnungen. wozu die FoUe entweder direkt bedmckt oder mit entsprechenden La- 
bels versehen wird. 




DbUcherweise werden hierbei DammstoffroUen mit einer Kompression gewickelt. wobei 
aus Griinden des Platzbedarfe KompressionsverhSltnisse bis 1:7 und dariiber mQgUch sind. 
Zu beachten ist bei der Wahl des Kompressionsverhaltaisses jedoch, dass hierbei der Fa- 
semverbund nicht zeistSrt wird, so dass ein einwandfreies elastisches RUckfedem der ent- 
roUten Dammstofibahn auf ihre Nenndicke gewShrleistet bleibt. 

Figur 2 zeigt eine erfindxmgsgemafle Ausfiihrungsfoim des Moduls. welches hier als Veipa- 
ckungseinheit fiir drei Dammstoffiollen gemSfi Figur 1 dargestellt ist Das Modul ist aUge- 
mein mit dem Bezugszeichen 5 bezeichnet. Zur Bildung des Moduls werden die ihrerseits 
jeweils mit einer Folie 3 ummantelten DSmmstoffroUe 1 in einer vollstSndig geschlossenen 
Umhiillung eingebettet. in die in der Ausfiihrungsfoim nach Figur 2 durch eine FoUe 6 ge- 
bildet ist Diese deckt hierbei die auBen hegenden Mantelflachen der nebeneinander ange- 
ordneten DammstoffroDen 1 ab wie auch die von der Fohe 3 bei 3'teilweise die Stimflachen 

4 der DammstoffroUen. D. h., das Paket aus Dammstof&oUen wird zur Bildung des Moduls 

5 vollstandig in einer Umhiillung eingebettet bzw. verpackt, die durch die FoUe 6 gebildet 
ist, wobei vorher das Modul als solches noch einer Kompression unterzogen werden kann. 
Im Nahtbereich. der mit 7 bezeichnet ist. ist die Fohe in einem Uberlappungsbereich ver- 
schweiBt, verschrumpft, verldebt oder in sonst einer geeigneten Weise miteinander verbun- 
den. Wie in Figur 2 rechts dargestellt ist, ist die FoUenummantelung 6 zweckmafiigerweise 
derart konfektioniert, dass ein durch eine tJberlappung gebildeter frei stehender Rand 8 nach 
auBen hin vorsteht, der f!ir die Handhabung des Moduls ftir Transport und Lagerung vorge- 
sehen ist. Hierzu ist es zweckmSBig, wenn weitere Handhabungsmittel m dem stegartig vor- 
stehenden Rand 8 vorgesehen sind, etwa CSiifRJsen 9, wodurch manuell das Modul 5 leicht 
gegriffen und gehandhabt werden kann. Dieser FoHentiberstand zur Bildung des Rands 8 
kann bei Bedarf auch in geeigneter Weise verstarict ausgebildet sein, etwa durch Zwischen- 
schaltung ernes VUeses, etwa ein GlasseidenvUes. ZweclanaBigerweise kann jedoch gleich 
der Fohenflberstand im stimseitigen Bereich bei 7 zur Bildung ernes steg- bzw. zungenfdr- 
migen Randes entsprechend dem dargestellten Rand 8 vorgesehen werden. 




Obgleich im dargesteUten Ausfuhnmgsbeispiel drei DSmmstof&oUen 1 zu einem Modul 5 
verpackt sind, Hegt es im Rahmen der Erfindung. dass zur Bildung eines Moduls zwei bis 
vier Oder mehr DammstoffiroUen verpackt werden, so das Modul 5 jedenfalls auf eine GrSfie 
begrenzt ist, die den Transport durch eine Person ennSglicht. 

Bei der Ausftlhrungsfonn nach Figur 3 handelt es sich um ein DSmmstof^aket 10 aus ne- 
beneinander- oder tlbereinander angeoidneten Dammstof^latten 11, welches wiederum 
analog der Ausflihrungsform nach Figur 1 auf seiner langen AuBenflSche durch eine Um- 
htillung aus einer FoUe 3 umgeben ist, wobei der Foliemmischlag 3' der gegeniiberUegenden 
Stimflachen 4, diese nur teilweise bedeckt. Auch hierzu kann wie im vorliegenden FaU eine 
SchrumpffoHe verwendet werden oder eine Folie. die im Uberlappungsbereich verklebt oder 
in sonst einer Weise geeignet befestigt ist. 

Figur 4 zeigt wiederum das Modul 5, welches durch eine UmhtUlung aus einer FoUe 6 ge- 
bildet ist, welche die DSmmstofl^akete 10 voUstSndig umschlieJJt, also sowohl auf der 
Langsseite wie auch auf der Stimseite. Auch bei der AusfUhrungsfoim nach Figur 4 wird 
zweckmaBigerweise durch einen FoUenilberstand wieder ein stegfc5nniger Rand 8 zur er- 
leichterten Handhabung gebildet. Im dargesteUten Ausflihrungsbeispiel nach Figur 4 sind 
drei DSmmstof^akete zu einem Modul 5 zusammengefasst und als solches nochmals komp- 
rimiert und dann umhiiUt. wobei jedes Paket zwei bis zehn oder mehr DSmmstof^latten 
entbalten kann. Ftir ein Modul 5 werden zwei bis vier oder mehr DSmmstof^akete verwen- 
det, wobei hierzu die Ausfuhrungen in Zusammenhang mit der Ausftihrungsfoim nach Figur 
1 und 2 gelten. 



WesentUch ist, dass die ModulhuUe, die in beiden Ausfiihrungsbeispielen durch eine Fohe 
gebildet ist, die darin eingepackten DSmmstoffroUen oder DSmmsto^akete vollstSndig in 
Art eines GehSuses umschlieBt, so dass durch die wasserdicht ausgebUdete FoUe jedweder 
Zutritt von Wasser. insbesondere Regenwasser verhindert wird. Darttber hinaus kann ist die 
UmhaUung so ausgelegt sein, dass sie wasserdampfdurchlSssig ist. Vorteilhafterweise wird 
hierzu eine feuchteadaptive UmhtUlung verwendet, also eine UmhtUlung, bei der sich die 
Wasserdampfdurchlassigkeit abhSngig von der Umgebungsfeuchte verandert. ZweckmSfii- 
gerweise wird hierbei fiir die UmhtUlung 6 ein Material verwendet, welches bei einer relati- 



ven Feuchte der die HtiUe umgebenden Atmosphare im Bereich von 30 bis 50 % emen Was- 
serdampf-DifEusionswiderstand (sog. sa-Wert) von 2 bis 5 m difiusionsSquivalente Luft- 
schichtdicke und bei einer relativen Feuchte im Bereich von 60 bis 80 % einen Wasser- 
dampf-Diffusionswideistand (s.-Wert) anfweist, der < 1 m diffiisionsSquivalente Luft- 
schichtdicke ist. Die Feuchteverhaitnisse von 30 bis 50 o/o treten ubUcherweise unter winter- 
Uchen Verhaitnissen auf. Aufgrund des sich hierbei einsteUenden Diffusionswiderstands 
schheBt sich hierbei sozusagen die Unxhullung, die zweckmSBigerweise als FoUe ausgebil- 
det ist. wodurch die Fohe dicht wird und kein Feuchtetransport erfolgt. Unter sonmxerUchen 
Verhaltnissen mit Feuchtewerten von 60 bis 80 % macht allerdings die Folie auf und im 
hmeren vorhandene Feuchtigkeit infolge von sich niederschlagendem Tauwasser kann dann • 
nach auBen austrocknen. Dadurch ist sichergesteUt, dass kein Feuchtetransport von auBen 
nach innen erfolgt und jedenfaUs immer ein Austrocknen von imien vorhandener Feuchte 
nach auBen gewShrleistet wird. Als Material eignet sich hierbei insbesondere eine Fohe auf 
der Basis von Polyamid, insbesondere Polyamid 3. Polyamid 4 oder Polyamid 6. Selbstver- 
standUch lassen sich auch andere feuchteadaptive MateriaUen verwenden. hn Zusammen- 
hang mit dem WasserdampfdifEusionswiderstand bei Verwendung von feuchteadaptivem 
Material fiSr die UmhtUlung wird auf die DIN-Noim 52615 verwdesen, in der diesbezUgUche 
Messverfahren definiert sind. 

Dadurch, dass die gut handhabbaren Module sozusagen wasserdicht verschlossen sind, ge- 
niigt es. dass flir die Veipackung eines CSroBgebindes. wemi sie sich aus mehreren ilbe^ein- 
ander- und/oder nebeneinander angeordneten Modulen zusammensetzt. herkSmmhche Um- 
hfillungsmateriahen, etwa SpannbSnder. Umreifungen oder Fohenstreifen verwendet werden 
kfimxen. Aufgrund einer derartigen Fixierung der Module und derea wasserdichten Veipa- 
ckung kann eine AuBenumhtUlung des GroBgebindes vorteilhaft entfalten. Ftir die Umhiil- 
lung des GroBgebindes braucht somit nur noch darauf geachtet zu werden, dass ein stabiles 
Paket aus Modulen zusammengefasst wird, welches in der Ubhchen Weise zuverlassig ge- 
handhabt werden kann, etwa mit einem Gabelstapler. 

Figur 5 zeigt ein GroBgebinde, welches in der untersten Lage aus drei vertikal gestellten 
Modulen mit jeweils drei Dammstoffirollen gebildet ist, auf welcher Lage dami eine hori- 
zontal gerichtete Lage eines Moduls aus drei nebeneinander angeordneten DSmmstoffroUen 



and dam wiederum erne Lage aus drei nebeneinander angeordneten vertikal stehenden Mo- 
dulen folgt. Ein solches GroBgebinde mit ttber Kreuz, d. h. mit kreuzenden Achsen ange- 
ordneten Modulen, zeichnet sich durch eine sehr gute StabiUtat aus. Letztere kann auch er- 
reicht werden, indem man die sich kreuzende MitteUage weglasst und an deren SteUe die 
obere ModuUage zur unteren ModuUage ^3m 90° verschrSnkt anordnet. Selbstverstandlich ist 
das GroBgebinde nicht auf eine solche Anordnimg tlber Kreuz begrenzt, vielmehr ist die 
Erfindung auch anwendbar fUr anders gestapelte Module. In der Ausfuhrungsfoim nach 
Figur 5 sind die Module durch eine haubenartige Umhtillung 12 zum GroBgebinde zusam- 
mengefasst. Zur deutUchen Darstellung sind die einzehien Module und die darin angeord- 
neten DanunstofBroUen strichliert bezeichnet, so dass die kreuzende Anordnuug, 
d. h. die Ausrichtung der Module in senkrechter und horizontaler Art ersichtUch ist, wobei 
zur weiteren VerdeutUchung Teile der FoHenumhtlllung 12 des GroBgebindes weggebro- 
chen sind, um das limere darzustellen. Das GroBgebinde kann auf einer Palette transportiert 
werden, die bei Bedarf auch in die Umhiillung 12 integriert sein kann. 

Anstelle der haubenartigen Umhtillung 12 gemSB Fig. 5 konnen auch SpannbSnder und der- 
gleichen verwendet werden. Hierzu sind in den Fig. 6 und 7 zwei weitere Beispiele schema- 
tisch dargestellt. 



Bei dem in Fig. 6 schematisch dargestellten GroBgebinde sind drei Module 5' mit jeweils 
vier DSmmplattenpaketen 10 auf einer Palette 1 1 iibereinander gestapelt und lediglich durch 
zwei Spannbander 12 auf der Palette 1 1 gehalten. Da die Module 5' erfindungsgemSB was- 
serdicht mit einer FoUe umhiillt sind, kann hier auf eine AuBenumhtUlung verzichtet, d. h. 
kann diese vorteilhaft eingespart werden. Femer kann ein derartig aufgebautes GroBgebinde 
auch mittels eines Kranes oder eines Hakens an einem Gabelstapler angedeutete bei 13 
transportier werden. Werden nun die SpannbSnder auf einer Baustelle oder in einem Bau- 
markt gelSst, so kannen die einzehien Module 5' bequem, d, h. tlberschaubar gehandhabt 
werden ohne dass die Gefahr besteht, dass die Module 5^ bis zu ihrer Verarbeitung bzw. 
ihrem Verkauf nicht der Witterung ausgesetzt werden dtlrfen, da sie ja wasserdicht verpackt 
sind. 



SchlieBlich zeigt das in Fig. 7 schematisch dargestellte GroBgebinde eine Verpackungsvari- 
ante, bei der bodenseitig auf eine Palette verzichtet wird und stattdessen mittig zwischen 
jeweils zwei tibereinander angeordneten Lagen von Modulen 5 eine Zwischenlage 14 als 
Hebepunkt fiir einen Gabelstapler vorgesehen ist Die Zwischenlage 14 kann dabei z. B. aus 
Karton mit Einschuboffiiungen 15 bestehen, oder sie wird durch eine separate DSnxmstofif- 
platte aus Mineralwolle oder Kunststoff gebildet, in die dann beim Transport die Gabeln 
eines Staplers eindringen konaen. Dieses palettenlose GroBgebinde ist durch Sparmbander 
16 zusammengehalten und kann ohne Gefahr beziiglich Wassereintritt im Freien auf einem 
feuchten Untergrund abgestellt werden, da erfindungsgemaB die einzelnen Module 5 und 
somit auch das uuterste wasserdicht verpackt sind. 



Patentaasprtiche 



GroBgebinde fUr Transport und Lagerung von DMmmstoffelementrai, insbesondere 
Datmnstof&oUea und Dammstofi^latten, aus MineralwoUe, welches aus nebenein- 
ander und/iibereinaader angeordneten Modulen aus jeweils mehreren, insbesondere 
zwei bis fiinf durch eine FolienunihuEung zusammengefassten Dammstof&oUen o- 
der Dammstof^lattenpaketen aufgebaut und durch UmhuUungselemente zu einer 
Lager- und Transporteinheit gebunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Module (5) liber ihren gesamten Umfang durch eine wasserdichte, vorzugsweise 
wasserdampfdurchlassige Umhiillung (6) gegen Wasserzutritt gesichert sind. 

GroBgebinde nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Umhtillung (6) 
die darin zu dem Modul (5) verpackten Dammstoffrollen oder DSmmstof^akete (1, 
10) in einem vorzugsweise untereinander komprimierten Zustand voUstSndig um- 
schlieBt. 

GroBgebinde nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Modul 
jeweils zwei bis funf oder mehr Danunstof&oUen oder Dammstof^akete (1, 10) 
aufweist, wobei je Danmistof^aket zwei bis zehn oder mehr Dammstof^latten ver- 
packt sind. 

GroBgebinde nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die UmhuUung durch eine Folic gebildet ist. 

GroBgebinde nach Ansprach 4, dadurch gekennzeichnet, dass als Material fur die 
Folic Polyethylen, Polyvinylchlorid, Polypropylen, Polyester oder Polyamid ver- 
wendet wird. 

GroBgebinde nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umhullung (6) aus einem feuchteadaptiven Material gebildet ist, dessen 



Wasserdampf-DifEusionswiderstand von der relativea Feuchte der umgebenden At- 
mosphere abhSngig ist 

GroBgebinde nach Anspruch 6, dadnrch gekennzeichnet, dass das Material bei 
einer relativen Feuchte der die Dampfbremse umgebenden AtmosphSre im Bereich 
von 30 bis 50 % einen Wasserdampf-Diffusionswiderstand (sa-Wert) von 2 bis 5 m 
diffusionsaquivalente Luflschichtdicke und bei einer relativen Feuchte im Bereich 
von 60 bis 80 % einen Wasserdampf-DifEusionswiderstand (sd-Wert) aufweist, der 
< 1 m diffusionsaquivalente Luftschichtdicke betragt. 

GroBgebinde nach Anspruch 6 oder 7, dadnrch gekennzeichnet, dass das Material 
durch eine Fohe gebildet ist 

GroBgebinde nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadnrch gekennzeichnet, dass das 
Material eine Fohe auf der Basis von Polyamid wie Polyamid 3, Polyamid 4 oder 
Polyamid 6 ist. 

GroBgebinde nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadnrch gekennzeichnet, 
dass die Module (5) im Stapel zur ErhOhung der Stapelstabihtat zumindest zum Teil 
iiber Kreuz zueinander angeordnet sind, d. h. abwechsehid stehend imd Kegend mit 
vertikaler und horizontaler Ausrichtimg der Module. 

GroBgebinde nach emem der vorhergehenden Ansprttche, dadnrch gekennzeichnet, 
dass die Module (5) im Stapel zur Erhehung der Stabilitat stehend, jedoch zueinan- 
der unter 90° verschrSnkt angeordnet smd. 

GroBgebinde nach einem der Ansprttche 1 bis 11, dadnrch gekennzeichnet, dass 
die DammstoffroUen oder DMmmstof^akete jeweils mit einer Kompression bis 1:7 
und daruber, insbesondere oberhalb von 1:3,5 gepackt sind. 



GroBgebinde nach einem der vorher gehenden Anspriiche, dadnrch gekennzeich- 
net, dass die FoUenumwicldung des Moduls (5) im Uberlappungsbereich miteinan- 
der verschweifit, verschrumpfl odsr verklebt ist. 

GroBgebinde nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass 
die FoUenumwicldung des Moduls aus einer im tJberlappungsbereich selbsthaften- 
den Folie gebildet ist, die ohne zusatzlich Klebemittel durch Beriihrung miteinander 
verschweiBt. 

GroBgebinde nach einem der Ansprtlche 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Folientiberstand zumindest bereichsweise nach auBen zur Bildung eines stegarti- 
gen Greifrands (8) vorsteht, so dass ein Greifen des Moduls iiber den Greifrand er- 
mdglicht ist. 

GroBgebinde nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der stegartige Rand 
(8) mit Handhabungsmittehi, insbesondere Offinmgen (9) veraehen ist, die voizugs- 
weise auf Greifbreite euies Gabelstaplers gerOstet sind. 

GroBgebinde nach einem der Anspruche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass 
der FoUeniiberstand gemessen von der Klebe- oder SchweiBnaht bis zum Folienrand 
mindestens 5 cm, vorzugsweise mindestens 10 cm betragt. 

GroBgebinde nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass dieses palettenlos und aus iibereinander gest^elten, wasserdicht veipackten 
Modulen (5,5') ausgebildet ist, wobei die Module (5,5^ uber Spannbander (12,16) 
Oder dergleichen zusammengehalten sind. 

GroBgebinde nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass vorzugsweise mit- 
tig des GroBgebindes zwischen den Modullagen eine Zwischenlage (14) als Hebe- 
punkt (15) fiir einen Gabelstapler vorgesehen ist. 



» 



20. GroBgebinde nach Anspmch 19, dadtirch gekennzeicbnet^ dass die Zwischenlage 
(14) aus Karton, MineralwoUe in der Form einer Platte oder aus KunststofFbesteht. 

21. Modul fiir Transport und Lagerung von Dammstoffelementen aus Mineralwolle, 
insbesondere Dammstof&oUen und Dammstoj^latten, in welchem in einer Umhul- 
lung DammstofifroUen und Dammsto^lattenpakete aufgenommen siad, insbesonde- 
re zur Verwendung fur ein GroBgebinde, dadurch gekennzeichnet, dass das Modul 
liber seinen gesamten Umfang durch eiae wasserdichte, vorzugsweise wasserdampf- 
durchlassige UmhiiUung gegen Wasserzutritt gesichert ist. 

Modul nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die UxnhUllung gemaB 
den vorhergehenden Merkmalen ausgebildet ist. 

Verwendung der Umhullung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass diese zu ihrer Entsorgung als Dampfbremse, insbesondere im 
Steildach eingesetzt wird. 




Zusammenfassung 

Grofigebinde fiir Transport imd Lagerung von Daimnstoffelementen aus MineralwoUe, 

insbesondere Glas- oder SteinwoUe 



Bei einem Grofigebinde fur Transport und Lagerung von DammstofPelementen, insbesonde- 
re Dammstoffirollen und DSumnstofl^platten, aus MineralwoUe, welches aus nebeneinander 
und/tfbereinander angeordneten Moduleu aus jeweils mehreren, insbesondere zwei bis ftinf 
Oder mehr durch. eine FolienumhtiUung zusaimnengefassten Darmnstof&oUen oder Danun- 
stofl^lattenpaketen aufgebaut und durch Umhullungselemente wie Hauben oder SpannbSn- 
der zu einer Lager- und Transporteinheit gebunden sind, sind die Module fiber ihren ge- 
samten Umfang durch eine wasserdichte, vorzugsweise wasserdampfdurchlSssige UmhtU- 
lung gegen Wasserzutritt gesichert. 
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